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1.1. HEGESZTO KESZLETEK

1. ,MUSLAM” hegeszté készlet, fém do-
bozban, ,,KECSES” biztonsagi hegesz-
topisztoly markolattal, égo6szarakkal,
tisztitota keszlettel.

Rendelési szam Gazfajta Megjegyzés
MUS-075-6104 oxigén — acetilén 4 égoszaras
MUS-075-6106 oxigén — acetilén 6 égdszaras

1.1.2. ,MUSLAM” hegeszté készlet, fém dobozban, ,Varga-rendszerii” hegesztépisztoly markolattal,
égoszarakkal, tisztitoti készlettel.

Rendelési szam Gazfajta Megjegyzés
MUS-075-6114 oxigén — acetilén 4 égbszéras
MUS-075-6116 oxigén — acetilén 6 égoszaras

1.2. HEGESZTO-VAGO KESZLETEK

1.2.1. ,MUSLAM” hegeszt6-vago keészlet, fém dobozban, ,,KECSES” biztonsdgi markolattal, vago-
Kiegeszito, tartalék kiils6 és belsé fuvokak, vezet6 kocsi, kdrzokészlet, tisztitoti készlet, kombinalt

lemezkulcs.
Rendelési szam Gazfajta Megjegyzés
MUS-075-6124 oxigén — acetilén 4 égbszaras
MUS-075-6126 oxigén — acetilén 6 égdszaras

1.2.2. ,MUSLAM” hegeszt6-vago készlet, fém dobozban, ,Varga-rendszerti” markolattal vagdkiegé-
szito, tartalék kiilsd és belsg fuvokak, vezetékocsi, korzo-készlet, tisztitoti készlet kombinalt

lemezkulcs.
Rendelési szam Gézfajta Megjegyzés
MUS-075-6134 oxigén — acetilén 4 égoszaras

MUS-075-6136 oxigén — acetilén 6 égdszaras



2.

MARKOLATOK HEGESZTESHEZ - FORRASZTASHOZ

2.1. ,,KECSES” BIZTONSAGI HEGESZTOPISZTOLY MARKOLAT

Konnyt, ergondmiailag kézhez alakitott hegesztopisztoly markolat, beépitett biztonsagi szerelvényekkel.
»,Varga-rendszeri” csatlakozassal. Szabadalommal védett!!!

Rendelési szam Gézfajta
KHP-025-6200 oxigén — acetilén és egyéb égheté gazok

2.2. HEGESZTOPISZTOLY MARKOLAT

»,varga-rendszeri” hegesztopisztoly markolat.

Rendelési szam Gézfajta
HPF-034-6210 oxigén — acetilén és egyéb éghet6é gazok

2.3. ,,MINI” FORRASZTOPISZTOLY MARKOLAT

»MINI"" hegesztdpisztoly markolat.

Rendelési szam Gazfajta
FRK-078 oxigén — PB/f6ldgaz



3. EGOSZARAK

3.1. ,,VARGA-RENDSZERU”
HEGESZTOPISZTOLY
EGOSZARAK

KHP-025 és HPF-034 tipusu
hegesztopisztoly markolatokhoz.

Hegeszt6égo Hegeszthetd hyomes Gézfogyasztas (+ 10%6)
Rendelési szam Acetilén ~ Oxigén Acetilén  Oxigén
jele anyagvastagsag bar bar I/h I/h
HPF-034-6301 1 0,5-1 0,1 2 75 80
HPF-034-6302 2 1-2 0,1 2 145 160
HPF-034-6303 3 2-4 0,2 2 285 315
HPF-034-6304 4 4-6 0,2 2 450 500
HPF-034-6305 5 6-9 0,3 2 730 800
HPF-034-6306 6" 9-14 0,3 2 1140 1250
HPF-034-6307 7 14-20 0,4 2,5 1640 1800
HPF-034-6308 8" 20-30 0,5 2,5 2280 2500

* csak haldzatrol

3.2. ,,MINI” FORRASZTO EGOSZARAK

Rendelési szam Hegeszté jele Megjegyzés
FRK-078-6311 egylangu 1 forrasztashoz
FRK-078-6312 egylangu 2 forrasztashoz
FRK-078-6313 egylangu 3 forrasztashoz
FRK-078-6314 egylangu 4 forrasztashoz
FRK-078-6315 tébblangu 1 melegités, forrasztas
FRK-078-6316 tébblanga 2 melegités, forrasztas
FRK-078-6317 kettés fejjel 1 csoforrasztashoz
FRK-078-6318 kettos fejjel 2 csoforrasztashoz



4. VAGOPISZTOLYOK

4.1. ,, TOLDI” VAGOPISZTOLY

Injektoros rendszerii, oxigén—acetilén Uzemu, kézi langvago pisztoly,
vaghat6 anyagvastagsag: 3—300 mm-ig. (3 db kiilsé, 5 db bels6 favokaval)

Megjegyzés

Rendelési szam

TVP-035-6510 alap tipus L=450 gyiirts fuvokaval
TVP-035-6511 - L=800-1500 mm
TVP-035-6512 - egyenes fejii
TVP-035-6513 alap tipus L=450 hornyos favokaval
Miszaki adatok: l} i ll . .
Gyiiriis favoka
Belsé Kulsd Oxigén Gézfogyasztas Vagasi
favéka favéka nyomas Acetilén Hevité oxigén Ossz. oxigén vastagsag
jele jele bar I/h I/h I/h mm
1 1 2,0-4,0 350-570 530-780 1 900-3 150 3-30
2 1 3,5-6,0 650-800 850-1 200 5 400-7 500 30-80
3 1 6,0-8,0 850-920 1 150-1 500 10 000-12 500 80-150
4 2 8,0-10,0 900-1 050 1 200-1 550 18 000-23 000 150-220
5 3 10,0-13,0  1100-1 450 1 600-2 250 30 000-40 000 220-300
Megjegyzés: Az acetilén nyomas értéke 0,3-0,8 bar.
Hornyos flvoka 1 l J
Belsé fuvoka Kiilsé favoka Criigan Gézfogyas"ztés Vi
nyomas Acetilén Ossz. oxigén vastagsag
jele jele bar I/h I/h mm
LS-1 1,5-2,0 100-200 1 500-2 000 3-8
LS-2 LS 1-4 3,0-4,0 300 1 500-2 000 8-20
LS-3 4,0-4,5 350 2 000-5 500 20-50
LS4 4,5-5,0 500 5 000-10 000 50-100
LS-5 LS 5.6 5,0-6,0 550 10 000-19 500 100-200
LS-6 5,0-6,0 600 19 500-25 000 200-300



4.2. ., KINIZSI” VAGOPISZTOLY

Injektoros rendszerii, oxigén—pébé/foldgaz Uzemii, kézi langvagé pisztoly,
vaghat6 anyagvastagsag: 3—300 mm-ig. (2 db kuls6, 5 db bels6é favokaval)

Rendelési szam Gazfajta Megjegyzés
PBV-005-6520 oxigén — pébé/foldgaz alap tipus

PBV-005-6521 oxigén — pébé/foldgaz L=800 mm
PBV-005-6522 oxigén — pébé/foldgaz L=1000 mm

Muaszaki adatok:

witi@e
Hornyos flvoka

Belsé Kiilsé Oxigén Gazfogyasztas Vagasi
favoka favoka nyomas Acetilén Hevité oxigén Ossz. oxigén vastagsag

jele jele bar I/h I/h I/h mm

1 1 2,0-4,0 180-250 700-1 050 2 050-3 450 3-30

2 1 4,0-6,0 300-350 1 100-1 650 6 100-8 500 30-80

3 1 6,0-8,0 480-550 1 600-2 030 13 000-17 500 80-150

4 2 8,0-10,0 550-650 1500-1 750 20 000-25 000 150-220

5 3 10,0-13,0 650-750 1800-2 150 30 000-39 000 220-300

Megjegyzés: Az éghets gaz nyomas értéke 0,5 bar.

4.3. GEPI VAGOPISZTOLYOK
4.3.1. Egyenes fejii gépi vagopisztoly

4.3.1.1. VVagopisztoly hordozhatd langvagogépekhez,
haromtomlés csatlakozassal.
Véaghat6 anyagvastagsag: 3—100 mm-ig.

L
4.3.1.2. Vagopisztoly langvagdgépekhez fejkeveréses =
Véaghatd anyagvastagsag: 3—300 mm-ig.
Rendelési szam Gazfajta Megjegyzés
FVP-014-6910 oxigén — acetilén hornyos fuvoka
FVP-014-6911 oxigén/pébé/foldgaz hornyos fvoka

FVP-014-6912 oxigén-acetilén/foldgaz/pébé blokk rendszerii



4.4. KULONLEGES
VAGOPISZTOLYOK

4.4.1. Szegecsvago pisztoly

Megnevezés

Rendelési szam
TVP-035-6515

4.4.2. Gyokfarago vagopisztoly

szegecsvago pisztoly fejkeverésii

TVP-035-6516

gyOkfaragd pisztoly fejkeverésii

4.5. VAGOKIEGESZITOK

Vagokiegészité hagyomanyos

és egyenes fejjel (kilon rendelésre).
KHP-025 és HPF-034 tipusu
markolatokhoz.

1448
H]

Rendelési szam
VKP-036-6411
VKP-036-6412
VKP-036-6413
VKP-036-6414

Megjegyzés

Gazfajta
oxigén — acetilén gytiriis favokaval
oxigén — acetilén hornyos fuvokaval
oxigén — foldgéaz vagy propan hornyos favokaval
oxigén — éghet6 gaz egyenes fejii fovokaval

Gyiiriis fuvoka

Belsd Kilsé Oxigén Gazfogyasztas Véagasi
favoka favoka nyomas Acetilén Hevité oxigén Ossz. oxigén vastagsag
jele jele bar I/h I/h I/h mm

1 2,0-4,0 320-570 530-780 1900-3 150 3-30
2 4,0-6,0 650-800 850-1 200 5 400-7 500 30-80
3 6,0-8,0 850-920 1 150-1 500 10 000-12 500 80-150
Megjegyzés: Az acetilén nyomas értéke 0,2-0,6 bar.
Hornyos fuvdka
Belsé favoka  Kilsé favoka Lrlger (Cezjeeyaanle Vel
nyomas Acetilén Ossz. oxigén vastagsag

jele jele bar I/h I/h mm
LS-1 1,5-2,0 100-200 1 500-2 000 3-8
LS-2 LS 1-4 3,0-4,0 300 1 500-2 000 8-20
LS-3 4,0-4,5 350 2 000-5 500 20-50
LS4 4,5-5,0 500 5 000-10 000 50-100



5. NYOMASCSOKKENTOK

5.1 EGYFOKOZATU HEGESZTO NYOMASCSOKKENTOK

5.1.1 Egyfokozatl nyoméascsokkentok nyomasmérokkel

Nyomasmérék Max. Gzemi Teljesitmény
Rendelési szam Gazfajta Bemené csatlakozas Magas Alacsony nyomas
bar bar bar Nms/h
PUR-027-6611 oxigén W 21,8 x 1/14" 315 16 10 30
PUR-027-6612 oxigén W 21,8 x 1/14” 315 25 16 40
PUR-027-6620 acetilén Kengyeles 40 2,5 1,5 5
PUR-027-6631 hidrogén W 21,8 x 1/14” LH 315 16 10 90
PUR-027-6649 egyéb éghet6 gazok W 21,8 x 1/14” LH 315 6 4 15
PUR-027-6650 nitrogén W 24,32 x 1/14” 315 16 10 30
PUR-027-6660 argon és kevert gazok G 1/2” 315 16 10 30
PUR-027-6670 argon és kevert gaz G 1/2” 315 30 I/min 10 1,8
PUR-027-6680 stiritett levegd G 5/8” kiilsé 315 16 10 30
5.1.2 Egyfokozatd nyomascsokkentok 5.1.3 Egyfokozatl nyomascsokkento
atfolyasmérovel iker atfolyasmérével

Hegesztés és gyokvédelem egy palackrdl,
kilon szabalyozasi lehetséggel.

Bemené Nyomasmeré Rotaméter AthIV()_ g,éz
Rendelési szdm Gazfajta mennyiség
el bar l/min l/min
PUR-027-6663 argon és kevert gazok G 1/2” 315 30 3-30
PUR-027-6674 széndioxid W 21,8 x 1/14” 315 30 3-30
PUR-027-6666 argon és kevert gazok G 1/2” 315 2x 30 2x 3-30



5.2. KETFOKOZATU HEGESZTO
NYOMASCSOKKENTO

Palackra szerelhetd, a beéllitott izemi nyomas
allandé (nagy pontossagu) értéken tartasahoz

Nyomasmérék Max. tzemi Teljesitmény
Rendelési szam Gazfajta Bemené csatlakozas Magas Alacsony nyomas
bar bar bar Nm3/h

KKR-030-6610 oxigén W 21,8 x 1/14” 315 6 4 8
KKR-030-6620 hidrogén W 21,8 x 1/14” LH 315 6 4 20
KKR-030-6630 nitrogén W 24,32 x 1/14” 315 16 10 30
KKR-030-6640 argon és kevert gazok G 1/2” 315 16 10 30
KKR-030-6650 széndioxid W 21,8 x 1/14” 315 6 15 5

5.3. MUNKAHELYI ELVETELI
NYOMASCSOKKENTOK

Kdzponti gazellatd halozatok hegesztd
munkahelyeihez.

Csatlakozas

Max. Uizemi nyomas

Teljesitmény

Rendelési szam Gazfajta illetve elvétel

bemenet kimenet Nms/h
MEF-016-6710 oxigén G 3/8” 15 bar 40
MEF-016-6711 nitrogén G 3/8” 10 bar 30
MEF-016-6712 argon és kevert gazok G 3/8” 30 I/min 1,8
MEF-016-6714 acetilén G 3/8” LH 1,5 bar 3
MEF-016-6715 pébé G 3/8” LH 4 bar 3
MEF-016-6716 egyéb éghetd gazok G 3/8” LH 4 bar 5-10
MEF-016-6717* argon és kevert gazok G 3/8” 30 I/min 1,8
MEF-016-6718* széndioxid G 3/8” 30 I/min 1,8
MEF-016-6719 argon gazhoz iker G 3/8” 2 x 30 I/min 3,6

* Rotaméteres



6. NYOMASMEROK, ATFOLYASMEROS EGYSEG

6.1. NYOMASMEROK
HEGESZTESHEZ,
LANGVAGASHOZ
ES ROKONELJARASOKHOZ

50 és 63 mm-es atméravel.

Pontosségi osztaly: 2,5
2,5-315 bar tartomanyban barmely gazfajtahoz.

6.2. PALACKNYOMAS

ELLENORZO

MUSZER
Rendelési szam Gazfajta
NEM-012-6401 oxigén
NEM-012-6402 acetilén
NEM-012-6403 argon és kevert gaz
NEM-012-6404 egyéb gazokhoz (kildn rendelésre)

6.3. OXIGENADAGOLOS
ATFOLYASMEROS EGYSEG
(HAL-045)

Halszallitashoz.

Vezetofilkébol szabalyozhatd
és ellendrizhets.

Alkalmazhat6 2—6 tartalyhoz.

10



6.4. VEDOGAZ TAKAREKSZELEP
(VTS-003)

A hegesztési folyamat megszakitdsakor a hegesztégép magnes-
szelepének zarasa miatt a nyomascsokkenté és a magnesszelep
kozotti tomloben tdlnyomas keletkezik, mely a folyamat Gjrain-
ditasakor — erds fujo hang kiséretében — kihasznalatlanul eltavozik.
E jelenség megakadalyozésat biztositja a VTS-003 tipusl vedégaz
takarékszelep, mely a hegesztési folyamat megszakitasat kbvetéen
a tomloben levé gdz nyomasanak megndvekedését akadalyozza
meg. Ezaltal a megtakaritas rovid idejii hegesztésnél — pl. ivpont-
hegesztésnél — a 30-50%-ot is elérheti.

7. KOZPONTI GAZELLATAS ESZKOZEI

7.1. NYOMASCSOKKENTO EGYSEGEK

A kozponti gazellatd rendszerekben (palacktelep, palackkoteg) a gaz halézati nyomasra vald
csokkentéséhez. Kézi, félautomata, automata Kivitelben.

7.2. MAGASNYOMASU GYUJTOVEZETEK
7.3. GYUJTOVEZETEK ES PALACKOSSZEKOTOK*

Flexibilis kialakitassal a fliggoleges és vizszintes mereteltérések kiegyenlitésére.
Beépitett visszacsap0 szeleppel a palackok kozotti attéltédés megakadalyozasara.

Rendelési szam Tipus Hossz Megjegyzés
BPS-042-6710 palackhoz 0,7 m visszacsapd szeleppel
BPS-042-6720 palack kéteghez 1,5m -

* Rendelésnél a gaz fajtajat és a csatlakozok méreteit meg kell hatarozni!

1
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7.4. KETTOS PALACKOSSZEKOTOK
7.4.1. Merev kialakitasu 7.4.2. Flexibilis kialakitasu

Beépitett visszacsapd szeleppel a palackok kozotti attéltédés megakadalyozasara.

Rendelési szam Tipus Megjegyzés
KPS-020-6710 merev kialakitasu visszacsapd szeleppel
KPS-020-6720 flexibilis kialakitasu visszacsapé szeleppel

* Rendelésnél a gaz fajtajat meg kell hatarozni!

7.5. MAGASNYOMASU
SZELEP
(0SZ-061 200 bar)

Gytjtovezetékek, palackkdtegek kozponti elzard szerelvénye

7.6. GAZELOMELEGITO
(GEM-074)

Nagy gazelvételek esetén nem éghet6 stiritett és nem mélyhitétt,
cseppfolyds gazok (pl. széndioxid) lefagyasanak megelézésére
szolgalo elektromos izemi késziilék

7.7. KIJELZO EGYSEG (PIA-068)

A kozponti gazellatas és csohalozat tul alacsony vagy tal magas értékének kdzponti (pl. Ugyeleti) helyi-
ségben vald kijelzésére szolgal. 4-10 meéréhelyes valtozatban készil. Fény- és hangjelzést ad. A hangjelzés
nyugtazhatd (kikapcsolhat6), de a fényjelzés csak a helyes nyomasérték helyreallitdsa utan sziinik meg.
A félautomata es automata ketoldalas palacktelepek csak kijelzével tizemeltethetok!



7.8. HEGESZTO ASZTAL
iV- ES/IVAGY LANGHEGESZTESHEZ

90 x 55-es asztallap, munkadarab-megfogoval, pisztolytartdval (jobb- és balkezes munkavégzésre egyarant
hasznélhatd). Rendelhet6 tartozékok: szék (tdmléas vagy tdmla nélkili), biztonsagi hegesztépisztoly-tarto.

7.9. BIZTONSAGI HEGESZTOPISZTOLY TARTO
LZSUGORI” (ZST-062)

Gazhegeszté munkaknal (hegesztés, hevités, forrasztas stb.) a mellékidok alatt a hegesztopisztoly markolat
biztonsagos felfliggesztésére, a gaz fogyasztasanak nagymértékii csokkentésére, tovabba az Ujragyuljtas

egyszeriisitésére szolgal6 eszkoz.

13
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7.10. ELSZiVO ASZTAL
KOSZORULESI MUNKAKHOZ

A munkaasztal szélessége 1200 mm. Az oldalrészek lehajthatok, igy az egymas mellé helyezett asztalok
tobbszordzhetok, illetve egy hosszabb, folyamatos munkaasztalla alakithatok a nagy munkadarabok meg-
munkalasara.

A miikddéshez szlikséges elszivo rendszer teljesitménye: 2000 m*/h/1000 mm-es egység

Szivécesonk: DN 200

Toémeg: kb. 200 kg

7.11. ELSZiVO RENDSZEREK

Tdébb munkahelyes komplett elszivo-rendszerek tervezése és kivitelezese ivhegeszté, gazhegeszté és lang-
vago munkahelyekre. Az alkalmazott allithat6 elszivo-karok vagy ernyok a kiilénbdz6 technolégiakhoz jol
illeszkednek. Hatékony elszivast, tiszta leveg6jii munkahelyet biztositanak. Az elszivott, tisztitott és vissza-
vezetett leveg6é minésége megfelel az egeszségligyi hatarértéknek. A kdrnyezetet sem szennyezik. Lehetoveé

teszik helyiségek téli fitését. Kulonleges kivansagok, mint a megengedettnél alacsonyabb zajszint vagy a
klimaval val6 6sszekapcsolas is megoldhato.



8. HEVITO EGOK (melegitd eszkozok)

Kilonféle hevitési feladatra, mint vastag és 6tvozott anyagok hegesztés elétti elémelegitésére, hegesztési
varratok fesziltségcsokkenté hokezelésére, forrasztasokhoz, melegalakitasra, edzésre, lagyitasra, festék
leégetésre, revétlenitésre, tveghez (pl. ampulla lezarasra), mezégazdasagi, épitéipari technoldgidkhoz és
még szamtalan feladathoz, kulénb6zé héfokra torténé melegitésre készilnek.

Teljesitményik, alakjuk a munkadarabhoz, technolégiahoz idomul, az 6tvosmunkaktdl a kohaszatig szinte
mindendtt alkalmazhatok. Valamennyi éghet6é gaz és oxigen, vagy levegé keverékéhez kialakithatok.

A valasztékban szerepelnek altalanosan hasznalhat6 tipusok, de kialakithatok specialis égécsoportok, vagy
egyedi égok is. A kivansagnak és eléirasoknak megfeleld, kiegészité-, biztonsagi-, vezérl6 (akar automata)
egységek, illetve rendszerek kialakitasat is vallaljuk.

8.1. OXIGEN-PEBE ES/VAGY FOLDGAZ UzZEMU, INJEKTOROS
MELEGITOPISZTOLY KULONFELE FEJKIALAKITASSAL

8.1.1. Hornyos ég6, korfuratos égo 8.1.2. Hornyos égé
(PBP-093) P1-P3 (PBP-093) P4

8.1.3. Hornyos ég6
egyes és ikerfejjel
(PBP-093) P5

Oxigén Gazfogyasztas

Rendelési Melegitéfej L i - - — Teljesitmény . ’
) . Gazfajta nyomas égheté gaz oxigén Megjegyzes
szam jele
bar ms/h ms3/h kW
PBP-093-6831 P1 oxigén — PB/féldgaz 2,5 1,7-2,5 5,8 25-34 pontmelegitéshez
PBP-093-6832 P2 oxigén — PB/foldgaz 2,5 2,5-3,4 7.4 34-50 pontmelegitéshez
PBP-093-6833 P3 oxigén — PB/fdldgaz 2,5 2,8-4 8,8 40-56 pontmelegitéshez
PBP-093-6836 P4 oxigén — PB/fdldgaz 25 0,6 2 5-8 korfuratos
PBP-093-6834 P5 oxigén — PB/foldgaz 3-5 1,7-4 5,8-9 25-70 elémelegités
PBP-093-6835 P5 oxigén — PB/foldgéz 3-5 3,4-5 1 50-70 i

elémelegités
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8.1.4. Egyedi hevit6égok
Kilénb6z6 munkadarabokhoz alakitott egyedi égok, igény szerint.

8.1.5. Gyujtdégo
Kulonfele égheté gazokhoz normal szarhossz 500 mm. Megrendelésben meg kell adni az éghet6
gazt és annak zemi nyomasat, és ha eltér6 hosszban kérik, a kivant szar hosszat.




8.2. SURITETT LEVEGO - FOLDGAZ UZEMU MELEGITOPISZTOLY

Kulonféle (altaldban nagymeretii) munkadarabok ustok stb. 200-1000 °C kozdtti folhevitésére.
Magas kornyezeti hémérsékletben is hasznalhatok!
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8.3. HEVITOEGYSEGEK

Igény szerinti teljesitményt komplett hevitéegységek (pl. képlékeny melegalakitasra, keményforrasztasra
stb.) kézi, félautomata vagy automata vezérléssel. Egyedi rendelésre.

8.4. LEGBESZiVASOS
(BUNSEN) RENDSZERU
MELEGITOPISZTOLY

Kulonféle méretii munkadarabok 100-400 °C kozotti
folhevitésére pébé és foldgaz uzemre.

Rendelési szdm Gazfajta Gazfogyasztas Teljesitmény Megjegyzés
FMP-019-6840 PB 500-1500 I/h 13-40 kW egyfejes
FMP-019-6841 PB 1000-3000 I/h 26-80 kW ikerfejes
FMP-019-6842 foldgaz 650-3100 I/h 6,5-30 kW egyfejes
FMP-019-6843 foldgaz 1300-6200 I/h 13-60 kW ikerfejes
FMP-019-6844 PB/foldgaz egyedi igény szerint csoportégé
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9. HEGESZTO GUMITOMLO

Tomldocsatlakozokkal szerelt,
nyomasprobazott hegeszté gumitomlo 5-30 méter hosszban

9.1. OXIGEN (kék)

9.2. ACETILEN (piros)

9.3. PROPAN-BUTAN (pébé), PROPAN,
FOLDGAZ (narancssarga, pentanalld)

10. BIZTONSAGI ESZKOZOK

10.1.

10.2.

10.3.

10.4.

10.5.

10.6.

10.7.

10.8.

NYOMASCSOKKENTORE, VETELI HELYRE
HEGESZTOTOMLOBE
HEGESZTOPISZTOLY-MARKOLATRA

NAGYOBB EGOKRE, VAGOPISZTOLYRA, HORDOZHATO
LANGVAGOGEPEKRE

NAGY TELJESITMENYU PISZTOLYOKRA, TELEPITETT
LANGVAGOGEPEKRE

KOZPONTI GAZELLATASBA

GAZELLATO HALOZATBA ]
(ACETILENHEZ NEM HASZNALHATO!)

GYORSCSATLAKOZOK
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TRV

BVG-007

LG VI/A

LG VIil/I



Felhasznalasi teriilet Miiszaki adatok

Rendelési Csatlakozas Gaz/nyomas Teljesitmény
m*/h

. Tipus Funkciék b
szam Be Ki ar

10.1. Nyomascsokkentore, vételi helyre

0/20
BVG-007-6101 B B BVG-007 FA+NV
A/1,5;H/3;PM/6
F VI FA+NV+TV 0/20
ESZ-140-6103 B B
TR VI FA+NV+TV A/1,5;H/3;PM/6
10.2. Hegesztotomlobe
0/20
BVG-007-6105 N N BVG-007 FA+NV
A/1,5;H/3;PM/6
0/20
ESZ-140-6107 N N 80/11 FA+NV
A/1,5;H/3;PM/6
0/20
ESZ-140-6109 N N 86/11 FA+NV

A/1,5;H/3;PM/6
10.3. Hegesztopisztoly-markolatra

N B 80/N 0/20
ESZ-140-6111 B B 80/B FA+NV

A/1,5;H/3;PM/6
K B 80/K

10.4. Nagyobb égokre, vagopisztolyra, hordozhato langvagogépekre

N B 86/N 0/20
ESZ-140-6113 B B 86/B FA+NV

A/1,5;H/3;PM/6
K B 86/K

10.5. Nagy teljesitményii pisztolyokra, telepitett langvagogépekre

0/20
ESZ-140-6113 B B 86/B
A/1,5;H/3;PM/6
0/20
ESZ-140-6115 B B F V/GRM FA+NV+TV
A/1,5;H/3;PM/6
0/20
ESZ-140-6117 B B F V/GRM/AS  FA+NV+TV

A/1,5;H/3;PM/6

10.6. Kozponti gazellatasba

FV 0/20
ESZ-140-6119 B B FA+NV+TV
TRV A/1,5;H/3;PM/6
FPV 0/20
ESZ-140-6121 B B FA+NV+TV
TRP V A/1,5;H/3;PM/6

10.7. Gazellato halozatba (acetilénhez nem hasznalhato!)

B B LG VI O vagy D/20
ESZ-140-6123 A A LG VI/A NV M/0,1

I I LG VI

B B LG VI/FS O vagy D/20
ESZ-140-6125 FA+NV

I I LG VI/FS/I PM s.levegovel/4

B B LG VII O vagy D/20
ESZ-140-6127 A A LG VI/A FA+NV H oxigénnel/3

I I LG VIII PM oxigénnel/5

30

110

30

43
6,5
58

43

6,5

58

58

300
23
300
23

300
23
1400
100

1000
40

900
200
760
145
240

Megjegyzés

Aszimmetrikus kivitel

G3/4'RH-1 1/2"RH
G3/4’RH-1 1/2"RH v. LH

G1/2"RH-1 1/2"RH
G1/2"RH-1 1/2"RH v. LH

G1/2"RH-1 1/2"RH

G3/4’RH-1 1/2"RH

G3/4’RH-1 1/2"'RH v. LH
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86/K

Rendelési Csatlakozas

L Tipus Funkciék Miiszaki adatok Megjegyzés
szam .
Be Ki
10.8. Gyorscsatlakozok
N K-hoz M/N
NZ Gyorscsatlakozo
K-hoz M/F )
ESZ-140-6131 - - — , Eghet6 és nem éghet6 gazokhoz b
N K KN Atmend Csatlakoz6 idom
Jelmagyarazat Csatlakozas: N tomlGvéges M*  foldgaz, metan
B menetes MSZ EN 560 szerint H*  hidrogén
K gyorscsatlakozos Funkcidk: FA* langfogo
| Belsé menetes NV* visszacsapOszelep
A kiils6 menetes TV* hére zaro szelep
Géz fajta: O*  oxigén NZ nyitasra zard szelep
D* siiritett levegé
A*  acetilén * MSZ EN szabvanyok szerint

P*  propéan, Pébé

-

M/N M/F K/M K/N
gyorscsatlakozos menetes menetes tomlévéges
tomlévéges gyorscsatlakozos gyorscsatlakozoés gyorscsatlakozoés
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11. KIEGESZITO TERMEKEK

11.1. NYOMASMERO VEDOKUPAK

11.2. TOMLOVEG,
HOLLANDI ANYA

11.3. KETTOS
TOMLOCSATLAKOZO
(MENETES, TOMLOVEGES)

11.4. HP. MARKOLAT
CSATLAKOZO ANYA

11.5. KOMBINALT
SZERELO KULCS

11.6. TISZTITOTU KESZLET

» o -

g

11.8. KORVEZETO

11.9. BS-BK-RK SZORITO
CSAVAR
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12. SZELEPEK, CSAPOK ,
12.4. GOLYOS

ELZARO CSAP

y 1) oxigénhez
12.1. KIERESZTO SZELEP 2) éghetd gazokhoz
3) semleges gazokhoz

12.2. EGYENES GAZSZELEP

12.5. SZELEPEGYSEG
HORDOZHATO
LANGVAGOGEPHEZ

AGA DW és NDK TO, stb. tipusu gépekhez

®

Soa

Rendelési szam Megnevezés Rendelési szam Megnevezés
VKP-036-6499 szerelt kocsi ,,VARGA” KTV-148-6132 3/8” kettds tomlbcsatlakozo
TVP-035-6606 szerelt kocsi ,,TOLDI” KTV-148-6133 3/8” kettss tomlocsatlakozo
KVK-145-6122 korvezets menetes holl.+témlévég
TTK-144-6121 tisztitotl készlet HPF-034-6309 Hp. markolat csatlakoz6 anya
TVH-147-6130 1/4” hollandi anya MAN-143-6120 manométer védoékupak
TVV-146-6130 1/4” tdml6vég HPF-034-6310 Hp. gumigyiiri
TVH-147-6131 3/8” hollandi anya PUR-027-6690 fibergyiiri
TVH-147-6132 3/8” hollandi anya bal PUR-027-6691 danamid vagy teflon tomités
TVV-146-6131 3/8” tomlsvég IEF-077-6700 ikerelosztd kettéscsatlakozo
TVV-146-6132 kilonleges tomléveg (védégazhoz) GCS-013-6112-13 goly6s elzard csap
KTV-148-6130 1/4” kett6s tomlbcsatlakozd MUS-075-6130 MUSLAM kombinalt kulcs

1/4” kettés tdmlécsatlakozo, GSZ-101-6114 szelepegyseg

menetes holl.+témlévég langvégogépekhez

KTV-148-6131
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AUTOMED-Autogéntechnikai Kft.
2120 Dunakeszi, Alagi-major

13. EGYEDI TERMEKEK

Az AUTOMED-Autogéntechnikai Kft. vallalja a megrendelé kuldnleges igényeinek megfelels, az alaptipusoktol
eltéré paraméterekkel kialakitott termékvaltozatok kidolgozasat és el6allitasat.

Villalja a szakteriilethez tartozd kulénleges, egyedi eszkdzok tervezését és gyartasat kezdve nyomascsokkentéktol
a biztonsagi szerelvényeken &t a gyartasi folyamatba integralhatd — pl. kulonleges vezérlopultrol iranyithatd
— nagyberendezésekig, amelyek kilonbozé technoldgiak megvaldsitasara szolgéalnak. Elémelegités, hékezelések
(langedzés, lagyitas, fesziiltségmentesités) revétlenités, felliletkezelések (pl. festék leégetés) képlékeny alakitas stb.
késziilékeinek gyartasa is megrendelheto.

Az AUTOMED-Autogéntechnikai Kft. szakteriiletéhez tartozé berendezések széles korét ajanlja;
A termékcsoporthoz kiegészité berendezések (pl. elszivo rendszerek és elszivo asztalok, jelolok sth.) szallitasat is
biztositjuk.

14. KIVITELEZES, HELYSZiNI SZERELES

Az AUTOMED-Autogéntechnikai Kft. vallalja teljes kozponti gazellaté rendszerek, elszivd rendszerek,
hegesztomuhelyek, tanmiihelyek kialakitasat, kivitelezését a tervezéstsl az izembe helyezésig; valamennyi hegesz-
tésnél alkalmazott gazfajtahoz.

A korszerii védégazas technoldgiakhoz sziikséges, gazdasagosan alkalmazhatd, nagy pontossagu két-, harom-, vagy
tobb komponenst gazokhoz gazkeverék a felhasznalo igénye szerinti teljesitménnyel megrendelheték.

Az AUTOMED-Autogéntechnikai Kft. a mindenkor érvényes rendeletek és szakterileti szabvanyok szerint végzi
szakteriletein a tevékenysegeit.

TANUSITASAINK:

MSZ EN ISO/IEC 17025:2005 (Nyilv. szam: NAT-1-1290)
MSZ EN ISO 9001:2009 (Nyilv. szam: MQ12-044H)

TELEPHELY : 2120 Dunakeszi, Alagi-major

GPS KOORDINATAK: N 47.60505, E 19.14720

TELEFON/FAX: 27/342-091 ® 27/540-375

E-mAIL: automed@invitel.hu ® automed@automed.hu

KO6zPONT ES PENZUGYI LEVELEZESI CiMm: 1142 Budapest, Szatmar u. 63/a.
TELEFON/FAX: 215-1837

WEeB: www.automed.hu
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