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1.  HEGESZTŐ ÉS 
HEGESZTŐ–VÁGÓ 
KÉSZLETEK

1.1. HEGESZTŐ KÉSZLETEK

1.1.1.  „MUSLAM” hegesztő készlet, fém do -
boz ban, „KECSES” biztonsági he gesz  -
tőpisztoly mar ko  lattal, égő  szá rakkal, 
tisz títótű készlettel.

1.1.2.  „MUSLAM” hegesztő készlet, fém dobozban, „Varga-rendszerű” hegesztőpisztoly marko lat  tal, 
égő szá  rakkal, tisztítótű készlettel.

1.2. HEGESZTŐ–VÁGÓ KÉSZLETEK

1.2.1.  „MUSLAM” hegesztő–vágó készlet, fém dobozban, „KECSES” biztonsági markolattal, vágó    -
kiegészí tő, tartalék külső és belső fúvókák, vezető kocsi, körzőkészlet, tisztítótű kész let, kom   bi nált 
le mez kulcs.

1.2.2.  „MUSLAM” hegesztő–vágó készlet, fém do boz ban, „Varga-rendszerű” markolattal vá gó    ki e gé -
szí tő, tar   ta  lék külső és belső fúvó kák, ve ze tő kocsi, körző-készlet, tisztítótű ké sz  let kom  bi nált 
lemezkulcs.

Rendelési szám Gázfajta Megjegyzés

MUS-075-6114  oxigén – acetilén 4 égőszáras
MUS-075-6116  oxigén – acetilén 6 égőszáras

Rendelési szám Gázfajta Megjegyzés
MUS-075-6104 oxigén – acetilén 4 égőszáras
MUS-075-6106 oxigén – acetilén 6 égőszáras

Rendelési szám Gázfajta Megjegyzés

MUS-075-6124 oxigén – acetilén 4 égőszáras
MUS-075-6126 oxigén – acetilén 6 égőszáras

Rendelési szám Gázfajta Megjegyzés

MUS-075-6134 oxigén – acetilén 4 égőszáras
MUS-075-6136 oxigén – acetilén 6 égőszáras



2. MARKOLATOK HEGESZTÉSHEZ – FORRASZTÁSHOZ

2.1. „KECSES” BIZTONSÁGI HEGESZTŐPISZTOLY MARKOLAT

 Könnyű, ergonómiailag kézhez alakított hegesztőpisztoly markolat, beépített biztonsági szerel vé nyek kel. 
„Varga-rendszerű” csatlakozással.   Szabadalommal védett!!!

2.2. HEGESZTŐPISZTOLY MARKOLAT

„Varga-rendszerű” hegesztőpisztoly markolat.

2.3. „MINI” FORRASZTÓPISZTOLY MARKOLAT

„MINI” hegesztőpisztoly markolat.
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Rendelési szám Gázfajta
KHP-025-6200 oxigén – acetilén és egyéb éghető gázok

Rendelési szám Gázfajta
HPF-034-6210  oxigén – acetilén és egyéb éghető gázok

Rendelési szám Gázfajta

FRK-078  oxigén – PB/földgáz



3. ÉGŐSZÁRAK

3.1.  „VARGA-RENDSZERŰ”
HEGESZTŐPISZTOLY 
ÉGŐSZÁRAK

KHP-025 és HPF-034 típusú
hegesztőpisztoly markolatokhoz.

3.2.  „MINI” FORRASZTÓ ÉGŐSZÁRAK

Rendelési szám

 Hegesztőégő Hegeszthető Nyomás Gázfogyasztás (+ 10%)
 

jele
 

anyagvastagság
 Acetilén Oxigén Acetilén Oxigén

   bar bar l/h l/h
HPF-034-6301 1 0,5-1  0,1 2   75   80
HPF-034-6302 2 1-2 0,1 2  145  160
HPF-034-6303 3 2-4 0,2 2  285  315
HPF-034-6304 4 4-6 0,2 2  450  500
HPF-034-6305 5 6-9 0,3 2  730  800
HPF-034-6306 6*   9-14 0,3 2 1140 1250
HPF-034-6307 7* 14-20 0,4 2,5 1640 1800
HPF-034-6308 8* 20-30 0,5 2,5 2280 2500
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Rendelési szám Hegesztő jele Megjegyzés
FRK-078-6311 egylángú 1 forrasztáshoz
FRK-078-6312 egylángú 2 forrasztáshoz
FRK-078-6313 egylángú 3 forrasztáshoz
FRK-078-6314 egylángú 4 forrasztáshoz
FRK-078-6315 többlángú 1 melegítés, forrasztás
FRK-078-6316 többlángú 2 melegítés, forrasztás
FRK-078-6317 kettős fejjel 1 csőforrasztáshoz
FRK-078-6318 kettős fejjel 2 csőforrasztáshoz

* csak hálózatról



4. VÁGÓPISZTOLYOK

4.1. „TOLDI” VÁGÓPISZTOLY

Injektoros rendszerű, oxigén–acetilén üzemű, kézi lángvágó pisztoly, 
vágható anyagvastagság: 3–300 mm-ig. (3 db külső, 5 db belső fúvókával)

Műszaki adatok:
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Rendelési szám Megjegyzés
TVP-035-6510 alap típus L=450 gyűrűs fúvókával
TVP-035-6511 – L=800–1500 mm 
TVP-035-6512 – egyenes fejű
TVP-035-6513 alap típus L=450 hornyos fúvókával

Hornyos fúvóka

 Belső fúvóka Külső fúvóka Oxigén Gázfogyasztás Vágási
 

jele
 

jele
 nyomás Acetilén Össz. oxigén vastagság

   bar l/h l/h mm
 LS–1    1,5-2,0 100-200 1 500-2 000 3-8
 LS–2 LS 1–4   3,0-4,0 300 1 500-2 000  8-20
 LS–3    4,0-4,5 350 2 000-5 500 20-50
 LS–4    4,5-5,0 500   5 000-10 000  50-100
 LS–5 LS 5–6   5,0-6,0 550 10 000-19 500 100-200
 LS–6    5,0-6,0 600 19 500-25 000 200-300

4. VÁGÓPISZTOLYOK

4.1. „TOLDI” VÁGÓPISZTOLY

Injektoros rendszerű, oxigén–acetilén üzemű, kézi lángvágó pisztoly, 
vágható anyagvastagság: 3–300 mm-ig. (3 db külső, 5 db belső fúvókával)

Műszaki adatok:

 Belső  Külső  Oxigén  Gázfogyasztás  Vágási
 fúvóka fúvóka  nyomás Acetilén Hevítő oxigén Össz. oxigén vastagság
 jele jele bar l/h l/h l/h mm
 1 1 2,0-4,0 350-570 530-780 1 900-3 150   3-30
 2 1 3,5-6,0 650-800    850-1 200 5 400-7 500 30-80
 3 1 6,0-8,0 850-920 1 150-1 500 10 000-12 500   80-150
 4 2  8,0-10,0    900-1 050 1 200-1 550 18 000-23 000 150-220
 5 3 10,0-13,0 1 100-1 450 1 600-2 250 30 000-40 000 220-300

Gyűrűs fúvóka

Megjegyzés: Az acetilén nyomás értéke 0,3-0,8 bar.
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4.2. „KINIZSI” VÁGÓPISZTOLY

Injektoros rendszerű, oxigén–pébé/földgáz üzemű, kézi lángvágó pisztoly,
vágható anyagvastagság: 3–300 mm-ig. (2 db külső, 5 db belső fúvókával)

Műszaki adatok:

Rendelési szám Gázfajta Megjegyzés
PBV-005-6520  oxigén – pébé/földgáz alap típus
PBV-005-6521  oxigén – pébé/földgáz L=800 mm
PBV-005-6522  oxigén – pébé/földgáz L=1000 mm

Hornyos fúvóka

Rendelési szám Gázfajta Megjegyzés
FVP-014-6910 oxigén – acetilén hornyos fúvóka
FVP-014-6911 oxigén/pébé/földgáz  hornyos fúvóka
FVP-014-6912 oxigén-acetilén/földgáz/pébé blokk rendszerű

4.3. GÉPI VÁGÓPISZTOLYOK

4.3.1.   Egyenes fejű gépi vágópisztoly

4.3.1.1.   Vágópisztoly hordozható lángvágógépekhez, 
háromtömlős csatlakozással. 
Vágható anyagvastagság: 3–100 mm-ig.

4.3.1.2.  Vágópisztoly lángvágógépekhez fejkeveréses
Vágható anyagvastagság: 3–300 mm-ig.

 Belső  Külső  Oxigén  Gázfogyasztás  Vágási
 fúvóka fúvóka  nyomás Acetilén Hevítő oxigén Össz. oxigén vastagság
 jele jele bar l/h l/h l/h mm
 1 1 2,0-4,0 180-250 700-1 050 2 050-3 450   3-30
 2 1 4,0-6,0 300-350 1 100-1 650 6 100-8 500 30-80
 3 1 6,0-8,0 480-550 1 600-2 030 13 000-17 500   80-150
 4 2  8,0-10,0 550-650 1 500-1 750 20 000-25 000 150-220
 5 3 10,0-13,0 650-750 1 800-2 150 30 000-39 000 220-300

Megjegyzés: Az éghető gáz nyomás értéke 0,5 bar.
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4.4.  KÜLÖNLEGES 
VÁGÓPISZTOLYOK

4.4.1. Szegecsvágó pisztoly

4.4.2. Gyökfaragó vágópisztoly
Rendelési szám Megnevezés
TVP-035-6515 szegecsvágó pisztoly fejkeverésű
TVP-035-6516 gyökfaragó pisztoly fejkeverésű

Hornyos fúvóka

 Belső fúvóka Külső fúvóka Oxigén Gázfogyasztás Vágási
 

jele
 

jele
 nyomás Acetilén Össz. oxigén vastagság

   bar l/h l/h mm
 LS–1  1,5-2,0 100-200 1 500-2 000 3-8
 LS–2 LS 1–4 3,0-4,0 300 1 500-2 000  8-20
 LS–3  4,0-4,5 350 2 000-5 500 20-50
 LS–4  4,5-5,0 500   5 000-10 000  50-100

4.5.  VÁGÓ KIEGÉSZÍTŐK

Vágókiegészítő hagyományos 
és egyenes fejjel (külön rendelésre).
KHP-025 és HPF-034 típusú 
markolatokhoz.

 Rendelési szám Gázfajta Megjegyzés

 VKP-036-6411 oxigén – acetilén gyűrűs fúvókával
 VKP-036-6412 oxigén – acetilén hornyos fúvókával
 VKP-036-6413 oxigén – földgáz vagy propán hornyos fúvókával
 VKP-036-6414 oxigén – éghető gáz egyenes fejű fúvókával

 Belső  Külső  Oxigén  Gázfogyasztás  Vágási
 fúvóka fúvóka  nyomás Acetilén Hevítő oxigén Össz. oxigén vastagság
 jele jele bar l/h l/h l/h mm
 1 1 2,0-4,0 320-570 530-780 1 900-3 150   3-30
 2 1 4,0-6,0 650-800 850-1 200 5 400-7 500 30-80
 3 1 6,0-8,0 850-920 1 150-1 500 10 000-12 500   80-150

Gyűrűs fúvóka

Megjegyzés: Az acetilén nyomás értéke 0,2-0,6 bar.
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5. NYOMÁSCSÖKKENTŐK

5.1 EGYFOKOZATÚ HEGESZTŐ NYOMÁSCSÖKKENTŐK

5.1.1 Egyfokozatú nyomáscsökkentők nyomásmérőkkel

Rendelési szám Gázfajta Bemenő csatlakozás

 Nyomásmérők Max. üzemi Teljesítmény
   Magas Alacsony nyomás
   bar bar bar Nm3/h
PUR-027-6611 oxigén W 21,8 x 1/14" 315 16 10 30
PUR-027-6612 oxigén W 21,8 x 1/14” 315 25 16 40
PUR-027-6620 acetilén Kengyeles  40 2,5 1,5  5
PUR-027-6631 hidrogén W 21,8 x 1/14” LH 315 16 10 90
PUR-027-6649 egyéb éghető gázok W 21,8 x 1/14” LH 315  6  4 15
PUR-027-6650 nitrogén W 24,32 x 1/14” 315 16 10 30
PUR-027-6660 argon és kevert gázok G 1/2” 315 16 10 30
PUR-027-6670 argon és kevert gáz G 1/2” 315 30 l/min  10 1,8
PUR-027-6680 sűrített levegő G 5/8” külső 315 16 10 30

Rendelési szám Gázfajta

 Bemenő Nyomásmérő Rotaméter Átfolyó gáz 
   

csatlakozás
   mennyiség

    bar l/min l/min
PUR-027-6663 argon és kevert gázok G 1/2” 315 30 3-30
PUR-027-6674 széndioxid W 21,8 x 1/14” 315 30 3-30
PUR-027-6666 argon és kevert gázok G 1/2” 315 2x 30 2x 3-30

5.1.3   Egyfokozatú nyomáscsökkentő 
iker átfolyásmérővel
Hegesztés és gyökvédelem egy palackról, 
külön szabályozási lehetőséggel.

5.1.2  Egyfokozatú nyomáscsökkentők 
átfolyásmérővel



5.2.  KÉTFOKOZATÚ HEGESZTŐ
NYOMÁSCSÖKKENTŐ

Palackra szerelhető, a beállított üzemi nyomás 
állandó (nagy pontosságú) értéken tartásához

 

5.3.  MUNKAHELYI ELVÉTELI
NYOMÁSCSÖKKENTŐK

Központi gázellátó hálózatok hegesztő
munkahelyeihez.

* Rotaméteres

Rendelési szám Gázfajta

 Csatlakozás Max. üzemi nyomás Teljesítmény
   illetve elvétel 
  bemenet kimenet Nm3/h
MEF-016-6710 oxigén G 3/8” 15 bar 40
MEF-016-6711 nitrogén G 3/8” 10 bar 30
MEF-016-6712 argon és kevert gázok G 3/8” 30 l/min 1,8
MEF-016-6714 acetilén G 3/8” LH 1,5 bar 3
MEF-016-6715 pébé G 3/8” LH 4 bar 3
MEF-016-6716 egyéb éghető gázok G 3/8” LH 4 bar 5-10
MEF-016-6717* argon és kevert gázok G 3/8” 30 l/min 1,8
MEF-016-6718* széndioxid G 3/8” 30 l/min 1,8
MEF-016-6719 argon gázhoz iker G 3/8” 2 x 30 l/min 3,6
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Rendelési szám Gázfajta Bemenő csatlakozás

 Nyomásmérők Max. üzemi Teljesítmény
   Magas Alacsony nyomás
   bar bar bar Nm3/h
KKR-030-6610 oxigén W 21,8 x 1/14” 315  6  4  8
KKR-030-6620 hidrogén W 21,8 x 1/14” LH 315  6  4 20
KKR-030-6630 nitrogén W 24,32 x 1/14” 315 16 10 30
KKR-030-6640 argon és kevert gázok G 1/2” 315 16 10 30
KKR-030-6650 széndioxid W 21,8 x 1/14” 315  6 1,5  5
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6.3.  OXIGÉNADAGOLÓS 
ÁTFOLYÁSMÉRŐS EGYSÉG 
(HAL-045)

Halszállításhoz.

Vezetőfülkéből szabályozható 
és ellenőrizhető.

Alkalmazható 2–6 tartályhoz.

Rendelési szám Gázfajta
NEM-012-6401 oxigén
NEM-012-6402 acetilén
NEM-012-6403 argon és kevert gáz
NEM-012-6404 egyéb gázokhoz (külön rendelésre)

6.2.  PALACKNYOMÁS 
ELLENŐRZŐ 
MŰSZER

6.1.  NYOMÁSMÉRŐK 
HEGESZTÉSHEZ, 
LÁNGVÁGÁSHOZ
ÉS ROKONELJÁRÁSOKHOZ

50 és 63 mm-es átmérővel.
Pontossági osztály: 2,5
2,5–315 bar tartományban bármely gázfajtához.

6. NYOMÁSMÉRŐK, ÁTFOLYÁSMÉRŐS EGYSÉG



7. KÖZPONTI GÁZELLÁTÁS ESZKÖZEI

7.1. NYOMÁSCSÖKKENTŐ EGYSÉGEK

A központi gázellátó rendszerekben (palacktelep, palackköteg) a gáz hálózati nyomásra való 
csökkentéséhez. Kézi, félautomata, automata kivitelben.

7.2.  MAGASNYOMÁSÚ GYŰJTŐVEZETÉK

7.3.  GYŰJTŐVEZETÉK ÉS PALACKÖSSZEKÖTŐK*

Flexibilis kialakítással a függőleges és vízszintes méreteltérések kiegyenlítésére.
Beépített visszacsapó szeleppel a palackok közötti áttöltődés megakadályozására.

* Rendelésnél a gáz fajtáját és a csatlakozók méreteit meg kell határozni!

Rendelési szám Típus Hossz Megjegyzés
BPS-042-6710 palackhoz 0,7 m visszacsapó szeleppel
BPS-042-6720 palack köteghez 1,5 m –
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6.4.  VÉDŐGÁZ TAKARÉKSZELEP 
(VTS-003)

A hegesztési folyamat megszakításakor a hegesztőgép mágnes-
szelepének zárása miatt a nyomáscsökkentő és a mágnesszelep 
közötti tömlőben túlnyomás keletkezik, mely a folyamat újrain-
dításakor – erős fújó hang kíséretében – kihasználatlanul eltávozik. 
E jelenség megakadályozását biztosítja a VTS-003 típusú védőgáz 
takarékszelep, mely a hegesztési folyamat megszakítását követően 
a tömlőben levő gáz nyomásának megnövekedését akadályozza 
meg. Ezáltal a megtakarítás rövid idejű hegesztésnél – pl. ívpont-
hegesztésnél –  a 30–50%-ot is elérheti.
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7.5.  MAGASNYOMÁSÚ
SZELEP 
(OSZ-061 200 bar)

Gyűjtővezetékek, palackkötegek központi elzáró szerel vénye

7.6.  GÁZELŐMELEGÍTŐ 
(GEM-074)

Nagy gázelvételek esetén nem éghető sűrített és nem mélyhűtött, 
csepp     folyós gázok (pl. széndioxid) lefagyásának meg elő   zésére 
szolgáló elektromos üzemű készülék

7.7.  KIJELZŐ EGYSÉG (PIA-068)

A központi gázellátás és csőhálózat túl alacsony vagy túl magas értékének központi (pl. ügyeleti) helyi-
ségben való kijelzésére szolgál. 4-10 mérőhelyes változatban készül. Fény- és hangjelzést ad. A hangjelzés 
nyugtázható (kikapcsolható), de a fényjelzés csak a helyes nyomásérték helyreállítása után szűnik meg. 
A félautomata és automata kétoldalas palacktelepek csak kijelzővel üzemeltethetők!

7.4. KETTŐS PALACKÖSSZEKÖTŐK

7.4.1.  Merev kialakítású 7.4.2.  Flexibilis kialakítású

Beépített visszacsapó szeleppel a palackok közötti áttöltődés megakadályozására.

* Rendelésnél a gáz fajtáját meg kell határozni!

Rendelési szám Típus Megjegyzés
KPS-020-6710 merev kialakítású visszacsapó szeleppel
KPS-020-6720 flexibilis kialakítású visszacsapó szeleppel



7.8.  HEGESZTŐ ASZTAL 
ÍV- ÉS/VAGY LÁNGHEGESZTÉSHEZ
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7.9.  BIZTONSÁGI HEGESZTŐPISZTOLY TARTÓ 
„ZSUGORI” (ZST-062)

Gázhegesztő munkáknál (hegesztés, hevítés, forrasztás stb.) a mel lékidők alatt a hegesztőpisztoly markolat 
biz ton sá gos fel függesztésére, a gáz fogyasztásának nagy mérté kű  csök  kenté sére, továbbá az újragyúj tás 
egyszerűsítésére szol     gá ló eszköz.

90 x 55-es asztallap, munkadarab-megfogóval, pisztolytartóval (jobb- és balkezes munkavégzésre egyaránt 
használható). Rendelhető tartozékok: szék (támlás vagy támla nélküli), biztonsági hegesztőpisztoly-tartó.
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7.11.  ELSZÍVÓ RENDSZEREK

7.10.  ELSZÍVÓ ASZTAL 
KÖSZÖRÜLÉSI MUNKÁKHOZ

A munkaasztal szélessége 1200 mm. Az oldalrészek lehajthatók, így az egymás mellé helyezett asztalok 
többszörözhetők, illetve egy hosszabb, folyamatos munkaasztallá alakíthatók a nagy munkadarabok meg-
munkálására.
A működéshez szükséges elszívó rendszer teljesítménye: 2000 m3/h/1000 mm-es egység
Szívócsonk: DN 200
Tömeg: kb. 200 kg

Több munkahelyes komplett elszívó-rendszerek tervezése és kivitelezése ívhegesztő, gázhegesztő és láng-
vágó munkahelyekre. Az alkalmazott állítható elszívó-karok vagy ernyők a különböző technológiákhoz jól 
illeszkednek. Hatékony elszívást, tiszta levegőjű munkahelyet biztosítanak. Az elszívott, tisztított és vissza-
vezetett levegő minősége megfelel az egészségügyi határértéknek. A környezetet sem szennyezik. Lehetővé 
teszik helyiségek téli fűtését. Különleges kívánságok, mint a megengedettnél alacsonyabb zajszint vagy a 
klímával való összekapcsolás is megoldható.
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8. HEVÍTŐ ÉGŐK (melegítő eszközök)

Különféle hevítési feladatra, mint vastag és ötvözött anyagok hegesztés előtti előmelegítésére, hegesztési 
varratok feszültségcsökkentő hőkezelésére, forrasztásokhoz, melegalakításra, edzésre, lágyításra, festék 
leégetésre, revétlenítésre, üveghez (pl. ampulla lezárásra), mezőgazdasági, építőipari technológiákhoz és 
még számtalan feladathoz, különböző hőfokra történő melegítésre készülnek.

Teljesítményük, alakjuk a munkadarabhoz, technológiához idomul, az ötvösmunkáktól a kohászatig szinte 
mindenütt alkalmazhatók. Valamennyi éghető gáz és oxigén, vagy levegő keverékéhez kialakíthatók.

A választékban szerepelnek általánosan használható típusok, de kialakíthatók speciális égőcsoportok, vagy 
egyedi égők is. A kívánságnak és előírásoknak megfelelő, kiegészítő-, biztonsági-, vezérlő (akár automata) 
egységek, illetve rendszerek kialakítását is vállaljuk.

8.1.  OXIGÉN–PÉBÉ ÉS/VAGY FÖLDGÁZ ÜZEMŰ, INJEKTOROS 
MELEGÍTŐPISZTOLY KÜLÖNFÉLE FEJKIALAKÍTÁSSAL

8.1.2.  Hornyos égő 
(PBP-093) P4

8.1.1.  Hornyos égő, körfuratos égő 
(PBP-093) P1-P3

8.1.3.  Hornyos égő 
egyes és ikerfejjel 
(PBP-093) P5

 Rendelési Melegítőfej
  Oxigén              Gázfogyasztás 

Teljesítmény
 szám jele

 Gázfajta nyomás éghető gáz oxigén  Megjegyzés
    bar m3/h m3/h kW
PBP-093-6831 P1 oxigén – PB/földgáz 2,5 1,7-2,5 5,8 25-34 pontmelegítéshez
PBP-093-6832 P2 oxigén – PB/földgáz 2,5 2,5-3,4 7,4 34-50 pontmelegítéshez
PBP-093-6833 P3 oxigén – PB/földgáz 2,5 2,8-4   8,8 40-56 pontmelegítéshez
PBP-093-6836 P4 oxigén – PB/földgáz 2,5 0,6     2   5-8 körfuratos
PBP-093-6834 P5 oxigén – PB/földgáz 3-5 1,7-4   5,8-9 25-70  előmelegítés

PBP-093-6835 P5  oxigén – PB/földgáz 3-5 3,4-5   11
  

 50-70
 ikerfejes

         előmelegítés
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8.1.4.  Egyedi hevítőégők 
Különböző munkadarabokhoz alakított egyedi égők, igény szerint.

8.1.5.  Gyújtóégő 
Különféle éghető gázokhoz normál szárhossz 500 mm. Megrendelésben meg kell adni az éghető 
gázt és annak üzemi nyomását, és ha eltérő hosszban kérik, a kívánt szár hosszát.
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8.2.  SŰRÍTETT LEVEGŐ – FÖLDGÁZ ÜZEMŰ MELEGÍTŐPISZTOLY

Különféle (általában nagyméretű) munkadarabok üstök stb. 200–1000 °C közötti fölhevítésére. 
Magas környezeti hőmérsékletben is használhatók!
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8.3.  HEVÍTŐEGYSÉGEK

Igény szerinti teljesítményű komplett hevítőegységek (pl. képlékeny melegalakításra, keményforrasztásra 
stb.) kézi, félautomata vagy automata vezérléssel. Egyedi rendelésre.

Rendelési szám Gázfajta Gázfogyasztás Teljesítmény Megjegyzés

FMP-019-6840 PB  500-1500 l/h 13-40 kW egyfejes

FMP-019-6841 PB 1000-3000 l/h 26-80 kW ikerfejes

FMP-019-6842 földgáz  650-3100 l/h 6,5-30 kW  egyfejes

FMP-019-6843 földgáz 1300-6200 l/h 13-60 kW ikerfejes

FMP-019-6844 PB/földgáz  egyedi igény szerint csoportégő

8.4.  LÉGBESZÍVÁSOS 
(BUNSEN) RENDSZERŰ 
MELEGÍTŐPISZTOLY

Különféle méretű munkadarabok 100-400 °C közötti 
fölhevítésére pébé és földgáz üzemre.
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9. HEGESZTŐ GUMITÖMLŐ

Tömlőcsatlakozókkal szerelt,
nyomáspróbázott hegesztő gumitömlő 5–30 méter hosszban

9.1. OXIGÉN (kék)

9.2. ACETILÉN (piros)

9.3.  PROPÁN-BUTÁN (pébé), PROPÁN, 
FÖLDGÁZ (narancssárga, pentánálló)

10. BIZTONSÁGI ESZKÖZÖK

10.1. NYOMÁSCSÖKKENTŐRE, VÉTELI HELYRE

10.2. HEGESZTŐTÖMLŐBE

10.3. HEGESZTŐPISZTOLY-MARKOLATRA

10.4. NAGYOBB ÉGŐKRE, VÁGÓPISZTOLYRA, HORDOZHATÓ
       LÁNGVÁGÓGÉPEKRE

10.5. NAGY TELJESÍTMÉNYŰ PISZTOLYOKRA, TELEPÍTETT
       LÁNGVÁGÓGÉPEKRE

10.6. KÖZPONTI GÁZELLÁTÁSBA

10.7. GÁZELLÁTÓ HÁLÓZATBA 
       (ACETILÉNHEZ NEM HASZNÁLHATÓ!)

10.8. GYORSCSATLAKOZÓK
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BVG-007

80/K 80/N 86/N 86/B 80/B

TR V TRP V LG VI/A LG VII/I



 21AUTOMED – AUTOGÉNTECHNIKA

 

 

  

10.1.

10.2.

10.3.

10.4.

10.5.

10.6.

10.7.
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Csatlakozás: N tömlővéges
 B menetes MSZ EN 560 szerint
 K gyorscsatlakozós
 I Belső menetes
 A külső menetes
Gáz fajta: O* oxigén
 D* sűrített levegő
 A* acetilén
 P* propán, Pébé

 M* földgáz, metán
 H* hidrogén
Funkciók: FA* lángfogó
 NV* visszacsapószelep
 TV* hőre záró szelep
 NZ nyitásra záró szelep

* MSZ EN szabványok szerint

Jelmagyarázat

 

10.8.

86/K

M/N
gyorscsatlakozós 

tömlővéges

M/F
menetes

gyorscsatlakozós

K/M
menetes

gyorscsatlakozós

K/N
tömlővéges

gyorscsatlakozós



11. KIEGÉSZÍTŐ TERMÉKEK

11.1.  NYOMÁSMÉRŐ VÉDŐKUPAK
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11.2.  TÖMLŐVÉG, 
HOLLANDI ANYA

 11.3.   KETTŐS
TÖMLŐCSATLAKOZÓ
(MENETES, TÖMLŐVÉGES)

11.4.  HP. MARKOLAT
CSATLAKOZÓ ANYA

11.5.  KOMBINÁLT 
SZERELŐ KULCS

11.6. TISZTÍTÓTŰ KÉSZLET

11.8. KÖRVEZETŐ

11.7. VÁGÓKOCSI SZERELT

11.9.  BS-BK-RK SZORÍTÓ 
CSAVAR
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12.4.  GOLYÓS
ELZÁRÓ CSAP

 1) oxigénhez
 2) éghető gázokhoz
 3) semleges gázokhoz

12.3. IKERELOSZTÓ SZELEP

12.1. KIERESZTŐ SZELEP

12.2. EGYENES GÁZSZELEP

12.5.  SZELEPEGYSÉG 
HORDOZHATÓ
LÁNGVÁGÓGÉPHEZ

AGA DW és NDK TO, stb. típusú gépekhez

Rendelési szám Megnevezés
VKP-036-6499 szerelt kocsi „VARGA”
TVP-035-6606 szerelt kocsi „TOLDI”
KVK-145-6122 körvezető
TTK-144-6121 tisztítótű készlet
TVH-147-6130 1/4” hollandi anya
TVV-146-6130 1/4” tömlővég
TVH-147-6131 3/8” hollandi anya
TVH-147-6132 3/8” hollandi anya bal
TVV-146-6131 3/8” tömlővég
TVV-146-6132 különleges tömlővég (védőgázhoz)
KTV-148-6130 1/4” kettős tömlőcsatlakozó

KTV-148-6131 1/4” kettős tömlőcsatlakozó,
 menetes holl.+tömlővég

Rendelési szám Megnevezés
KTV-148-6132 3/8”  kettős tömlőcsatlakozó

KTV-148-6133 3/8”  kettős tömlőcsatlakozó
 menetes holl.+tömlővég
HPF-034-6309 Hp. markolat csatlakozó anya
MAN-143-6120 manométer védőkupak
HPF-034-6310 Hp. gumigyűrű
PUR-027-6690 fíbergyűrű
PUR-027-6691 danamid vagy teflon tömítés
IEF-077-6700 ikerelosztó kettőscsatlakozó
GCS-013-6112-13 golyós elzáró csap
MUS-075-6130 MUSLAM kombinált kulcs

GSZ-101-6114 szelepegység 
 lángvágógépekhez

12. SZELEPEK, CSAPOK



13. EGYEDI TERMÉKEK

Az AUTOMED–Autogéntechnikai Kft. vállalja a megrendelő különleges igényeinek megfelelő, az alap típu soktól 
eltérő paraméterekkel kialakított termékváltozatok kidolgozását és előállítását.

Vállalja a szakterülethez tartozó különleges, egyedi eszközök tervezését és gyártását kezdve nyomás csökkentőktől 
a biztonsági szerelvényeken át a gyártási folyamatba integrálható – pl. különleges vezérlő pul tról irányítható 
– nagyberendezésekig, amelyek különböző technológiák megvalósítására szolgálnak. Előmelegítés, hőkezelések 
(lángedzés, lágyítás, feszültségmentesítés) revétlenítés, felületkezelések (pl. festék leégetés) képlékeny alakítás stb. 
készülékeinek gyártása is megrendelhető.

Az AUTOMED–Autogéntechnikai Kft. szakterületéhez tartozó berendezések széles körét ajánlja;
A termékcsoporthoz kiegészítő berendezések (pl. elszívó rendszerek és elszívó asztalok, jelölők stb.) szállítását is 
biztosítjuk.

14. KIVITELEZÉS, HELYSZÍNI SZERELÉS

Az AUTOMED–Autogéntechnikai Kft. vállalja teljes központi gázellátó rendszerek, elszívó rendszerek, 
hegesztőműhelyek, tanműhelyek kialakítását, kivitelezését a tervezéstől az üzembe helyezésig; valamennyi hegesz-
tésnél alkalmazott gázfajtához. 
A korszerű védőgázas technológiákhoz szükséges, gazdaságosan alkalmazható, nagy pontosságú két-, három-, vagy 
több komponensű gázokhoz gázkeverők a felhasználó igénye szerinti teljesítménnyel megrendelhetők.

Az AUTOMED–Autogéntechnikai Kft. a mindenkor érvényes rendeletek és szakterületi szabványok szerint végzi 
szakterületein a tevékenységeit.

TANÚSÍTÁSAINK:

MSZ EN ISO/IEC 17025:2005 (Nyilv. szám: NAT-1-1290)
MSZ EN ISO 9001:2009 (Nyilv. szám: MQ12-044H)

AUTOMED–Autogéntechnikai Kft.
2120 Dunakeszi, Alagi-major

TELEPHELY: 2120 Dunakeszi, Alagi-major

GPS KOORDINÁTÁK: N 47.60505, E 19.14720

TELEFON/FAX: 27/342-091 • 27/540-375

E-MAIL: automed@invitel.hu • automed@automed.hu

KÖZPONT ÉS PÉNZÜGYI LEVELEZÉSI CÍM: 1142 Budapest, Szatmár u. 63/a. 

TELEFON/FAX: 215-1837

  WEB: www.automed.hu    
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